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HOOF CARE PRODUCTS

Adherem (REF46150/ 46155) es un adhesivo de uretano de endurecimiento rgpido, disefiado para pegar herraduras de
aluminio o acero a casco y pararealizar reparaciones de la pared de casco.

TENGA EN CUENTA LO SIGUIENTE

« Losproductos Vettec se utilizan preferentemente a temperaturasde entre 18° y 30° C.
(Ver: Condiciones ambientales frias y calientes)

» Losprocedimientos siguientes convienerealizarlos llevando guantes de latex o de goma.

 Noquemeeste producto ni lo aplique con la herradura en caliente.

» Utilice solamente las puntas o boquillas mezclador as Vettec.

PREPARACION DEL CARTUCHO

1. Paraabrir el cartucho, corte la punta del cartucho por lalinea marcada con alicates de corte. Inserte el cartucho en la pistola
aplicadora.
Antes de fijar laboquilla mezcladora, iguale €l cartucho apretandolo para sacar una pequefia cantidad y asegirese de que
ambos lados alimentan uniformemente. Fije una boquilla mezcladora presionando y girando en el sentido de las agujas del
reloj.

3. Cuando haya acabado, corte la boquilla mezcladoray déela puesta como un capuchén de cierre.

4. Paraaplicaciones adicionales, vuelvaaigualar € cartucho y cologue una boquilla nueva.

PREPARACION DE LA HERRADURA
1. Serecomienda utilizar herraduras con pestafias para conseguir estabilidad y colocar de forma exactala herradura.
2. Taadreun agujero de 1 cm. entre la segunday tercera clavera de ambas ramas de la herradura, avellanandolas por €l lado del
suelo. Si esposible, agrande también los demés agujeros para clavos utilizando un taladro o un puntero.
3. Lijeolimelaparte superior de las herraduras para quitar la corrosion y dejar la superficie aspera.
Limpie con acohol desnaturalizado para eliminar aceite, grasa, escoriay suciedad; seque cuidadosamente.
4. Pegue 3 - 4 palillos de cerillas de madera alrededor de latabla de la herradura utilizando una pequefia cantidad
de cualquier adhesivo para mantener un espacio de aproximadamente 1,5 mm. entre herraduray casco para Adhere.
Opcional: aplique cinta adhesiva en los Ultimos 25 a 30 mm. de las ramas de la herradura.
Esto impedird que Adher e se pegue alos talones.

PREPARACION DEL CASCO
1. Corte, limey nivele & casco como de costumbre. Quite cualquier material débil o blando de la zona en contacto con el suelo,
especiamente en la zona de la linea blanca.
2. SEQUE CUIDADOSAMENTE EL CASCO utilizando una pistolade calor o secador. No caliente en exceso.
Nota: Si el casco esta aceitoso, limpie la zona afectada con un trapo humedecido con ALCOHOL DESNATURALIZADO
asegurandose de no saturar € casco. Seque cuidadosamente. iNO UTILICE ACETONA!

PEGAR HERRADURAS

1. Aplique Adhere a casco o bien alaherradura, aprox. en 1 cm de espesor y en todo lo ancho de la herradura.

2. Coloquelaherradurade formarapiday precisa. Adher e se endurecera en aproximadamente un minuto.

3. Mantengael casco levantado, asegurandose de no mover la herradura durante 2 1/2 a 3 1/ 2 minutos hasta que Adher e fragie.

CONDICIONES DE FRIO (menos de 18 °C)
En caso de no poder mantener calienteslos cascos, lasherradurasy Adhere, € tiempo de fraguado seré
consider ablemente maslento.
Ejemplo: A 0°C € tiempo de fraguado se alarga hasta 7 u 8 minutos.

»  Guardelos cartuchos en una"nevera' aislada calentada con almohadillas calentables en microondas o en 1 o 2 jarros de unos
51. bien cerrados, Ilenos de agua caliente.

» A temperaturas de heladas, 0 °C 0 menos, |as herraduras deben estar templadas para evitar laformacion de condensacion en
ellas, que impediria el pegado.

CONDICIONESDE CALOR (masde 30 °C)
e Adherefraguara muy rapidamente. Pararalentizar €l tiempo de endurecimiento, guarde el material en unanevera aislada con
1 6 2 acumuladores térmicos.
(pagina siguiente)



ettec

HOOF CARE PRODUCTS

REPARACIONES DE PARED DE CASCO CON ADHERE™

TENGA EN CUENTA LO SIGUIENTE

No se deben cubrir las zonas hiimedas, infectadas o que sangran. Utilice €l producto cuando éstas se hayan curado.

Adher e puede ser aplicado con |la herradura puesta o quitada, pero se pegara ala herradura. Una capa de aceite o vaselinaen
la parte superior de la herradura evitara que esto ocurra, pero asegurese de no ponerla en lazona del casco que esta reparando.
Adher e no se pegard alas herraduras que han sido tratadas intensamente con productos que contengan: aceites, grasas, betin
de pino, etc. En estos casos se debe restregar cuidadosamente con metiletilcetonay secar para asegurar la adherencia.

Para una aplicacion de gran tamafio, en lacual latransferencia de calor a casco sea una preocupacion (mas de 65 °C), limite
lacapainicial a6 mm. Despuésdel secadoinicia (2 a3 minutos), aplique hasta el nivel deseado y dé la forma necesaria.

PREPARACION DEL CASCO

Igual que pagina precedente

PROCEDIMIENTO
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Corte, lime, equilibrey limpie e casco alrededor de la zona dafiada.

Utilizando un cuchillo para cascos o la herramienta Dremel ™, rebaje las zonas dafiadas.

Haga un corte sesgado en la pared del casco.

Protejala zona coronaria con cinta para casco 0 gasa himeda.

Limpiey seque cuidadosamente |a zona preparada segUin las instrucciones.

Nota: En caso de condiciones himedas, el caballo debe permanecer en el establo durante la noche con un lecho

SEco.

Aplique Adher e directamente en la zona dafiada, rebasando alrededor de lareparacion y sobre la parte sana de la pared de
casco.

No bisele ni rebaje el material alrededor de los bordes. Esto ralentizard el tiempo de fraguado y puede llevar a fracaso.
Adher e tiene un tiempo de endurecimiento de 55 segundos para moldear y dar forma.

Espere 7 a8 minutos para un fraguado completo, luego dé laforma cortando y limando hacia el casco.

Clave la herradura como de costumbre. Los clavos penetraran sin dafiar la reparacion.

0 Si fuera necesario, después de limar y herrar, llene los huecos utilizando Adher e para un acabado cosmético.

Recur so limitado: Siga atentamente las instrucciones. Si estas instrucciones no cubren su aplicacion, llame a 800/483-8832 antes de utilizar
este producto. El comprador acuerda que en caso de defecto de los productos Vettec, € Unico recurso del usuario serg, a eleccion del fabricante,
el reemplazo del producto defectuoso o el reembolso del precio de compra de la cantidad defectuosa. El fabricante no se responsabiliza de los
dafios directos, indirectos o resultantes, independientemente de lateorialegal sostenida, incluyendo aserto de negligenciay responsabilidad
absoluta 05/12
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